Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 70/2026 ze dne: 12. 2. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KSQ spol. s r.o.
objekt ¢islo 2288, Kali‘tgraéni laborator
Lidicka tf. 1937, 370 07 Ceské Bud&jovice

CMC pro obor méfené veli¢iny: Délka

Por-. Kalibrovana veli¢ina / PFedmét Jmenovity rozsah v pexs Neg‘flviﬁi,udziyané A . Ide'ntifivk 2¢¢ | Praco-
Cislo! Kalibrace — - Parametr(y) mér. veliciny rozsiena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho viste
min jedn. max jedn. méieni? postupu®
1 Koncové mérky Meéteni pomoci koncovych KM 301
0.5mm az 100 mm (0,7-L +0,08) um | mérek
2 Dvoudotekové dutinoméry Méfeni pomoci nastavovacich KM 303
s tchylkomérem 6 mm az 400 mm 2 um krouzkt
3% Dutinova méfidla Meéfeni pomoci nastavovacich KM 304
2mm az 315mm 2 pm krouzka
4 Mikrometrické odpichy 25mm az 300 mm 2 pm Méfeni na délkoméru KM 305
300mm az 600 mm 3 um
5* Mikrometricka méfidla na vné&jsi Meéfeni pomoci koncovych KM 306
meéreni Omm az 50 mm 1 pm mérek
50mm az 100 mm 2 um
100 mm az 300 mm 3 um
300mm az 500 mm 5 um
Mikrometrické hloubkoméry Omm az 300 mm 2 um
6* Posuvna méfidla Meéfeni pomoci koncovych KM 307
Omm az 250mm |DS 0,01 mm 0,0l mm | mérek
250 mm az 1500 mm 0,02 mm
1500 mm  az 2500 mm 0,03 mm
Omm az 450mm |DS 0,001 mm 2 um
450 mm  az 1200 mm 3 um
Posuvné vyskomeéry Omm az 1200 mm |[DS 0,0001 mm (3.5'-L +0,25) um | Méfeni pomoci stupnové mérky
7 Zavitové kalibry - trny Imm az 200 mm 2 pm Méfeni na délkoméru KM 309
Zavitové kalibry - krouzky 3mm az 200 mm 2 um
8 Hladké kalibry - vné&jsi méteni Omm az 500 mm 0,5 pm Me¢teni na délkoméru KM 310
Hladké kalibry - vnitini méteni 3mm az 300 mm 0,8 pm
Mezni krouzky 3mm az 300 mm 0,8 pm
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KSQ spol. s r.o.

Priloha je nedilnou soucasti

osvédcéeni o akreditaci ¢.: 70/2026 ze dne: 12. 2. 2026

objekt ¢islo 2288, Kali‘tgraéni laborator
Lidicka tf. 1937, 370 07 Ceské Bud&jovice

Por. Kalibrovana veli¢ina / PFfedmét Jmenovity rozsah v pexs Ne!fl,iiSi,ud{fYané A . Ide.ntlﬂvk A¢€ 1 praco-
Cislo! Kalibrace — - Parametr(y) mér. veli¢iny rozsiiena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho viste
min jedn. max jedn. méieni? postupu®
9 Meéfici lupy Omm az 100 mm 3 um Méfeni na mikroskopu KM 311
10 | ZkuSebni sita Omm az 125mm 3 um Meéfeni na mikroskopu KM 312
11 Ocelova méfitka a pravitka Meéfeni na mikroskopu a KM 313
porovnani s etalonovym
Omm az 2000 mm 3 um méfitkem
12 Ocelové svinovaci metry Porovnani s etalonovym KM 314
O0mm az 10 m 0,2 mm méfitkem
13* | Pasametry a tloustkomeéry Meéfeni pomoci koncovych KM 317
Omm az 500mm I pm meérek
14% | Uchylkoméry M¢feni na specidlnim méficim KM 318
Omm az 200 mm 0.5 um zafizeni
15% | Méfici mikroskopy Meéfeni sklenénym méfitkem KM 319
a profilprojektory Omm az 300 mm 3 um
Optické méfici systémy Méfeni sklenénym méfitkem a
s kamerovym snimanim Omm az 280 mm 1,2 pm specialnimi mérkami
16* | Optické skenery pro méfeni Me¢feni specialnim etalonem KM 320
rotacnich dilt - pramér Omm az 180 mm (3-L 40,6) um | priméru
Meéfeni specialnim etalonem
- délka Omm az 1250 mm (5-L +0,8) um | délky
17 Vytokové poharky 0mm az 10 mm 3 um Me¢feni na mikroskopu KM 321
18 | Nozova pravitka Omm az 150 mm 0,5 pm Me¢feni na délkoméru KM 322
150mm az 500 mm 1 pm
19 Listkové sparoméry 0mm az 3 mm 0,5 pm Méfeni na délkoméru KM 323
20* | Soutadnicové méfici stroje Meéteni pomoci koncovych KM 324
Omm az 2000 mm (1,5-L +0,5) um | mérek
(0,7-L +0,3) um | M¢éfeni pomoci stupnové meérky
Mgéfeni laserovym
O0mm az 10000 mm (0,8-L +0,1) um interferometrem
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 70/2026 ze dne: 12. 2. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KSQ spol. s r.o.
objekt ¢islo 2288, Kali‘tgraéni laborator
Lidicka tf. 1937, 370 07 Ceské Bud&jovice

Por. Kalibrovana veli¢ina / PFfedmét Jmenovity rozsah v pexs Neggnzsn,udzfyana A . Ide.ntlﬂvk A¢€ 1 praco-
Cislo! Kalibrace Parametr(y) mér. veli¢iny rozsiiena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho viste
min jedn. max jedn. méieni? postupu®

21* | Rovinnost / pfimérné desky rozmér desky Méfeni elektronickou libelou KM 308

Omm az 110mm |50 mm aZz 8000 mm 6 um
22* | Odchylka kolmosti / Kontrolni délka ramene Porovnani s pifimérnym véalcem | KM 316

uhelniky 90° Omm az 02mm |0mmaz200 mm 2 um pomoci koncovych mérek
200 mm az 630 mm 3 um

V piipadg, Ze laboratot je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou.

Rozsitena nejistota méteni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejniz§i hodnotou pfislu$né nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnote, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mitize byt vyssi v
zavislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahd plati vzdy niZ8i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnové&jsi vydani uvedeného postupu
(v&etn& vech zmén).

L jmenovitd délka (m)

DS dilek stupnice
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 70/2026 ze dne: 12. 2. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KSQ spol. s r.o.
objekt ¢islo 2288, Kali‘tgraéni laborator
Lidicka tf. 1937, 370 07 Ceské Bud&jovice

CMC pro obor méiené veliciny: Rovinny thel

Pot. | Kalibrovana veli¢ina / PFedmét Jmenovity rozsah Parametr(y) mé&t.  |Nejnizii udavana rozsifens . . Identifikace |y 0
o . e .. oo Princip kalibrace kalibracniho P
cislo kalibrace L . veli¢iny nejistota méreni 3 visté
min jedn. max jedn. postupu
1* Uhloméry 0° az 360 ° 2¢ Meéteni pomoci thlovych mérek KM 315
2% Me¢fici Meéteni pomoci thlovych mérek KM 319

mikroskopy, profilprojektory
a optické méfici systémy
s kamerovym snimanim 0° az  360° 2¢

V piipadé, ze laboratot je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou.

Rozsifena nejistota méteni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejniz§i hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnot€, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mtize byt vyssi v
zavislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsaha plati vzdy niZ$i hodnota nejistoty.

3 U datovanych dokument( identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu
(v&etné vech zmén).
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 70/2026 ze dne: 12. 2. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KSQ spol. s r.o.
objekt ¢islo 2288, Kali‘tgraéni laborator
Lidicka tf. 1937, 370 07 Ceské Bud&jovice

CMC pro obor méiené veli¢éiny: Moment sily

Pot- Kalibrovana veli¢ina / PFedmét Jmenovity rozsah Parametr(y) rlj;g?;:;:i“ni?ggra Princip kalibrace Identifikace kalibra¢éniho | Praco-
&islo! kalibrace L . mér. veli¢iny . ]2 P postupu® visté
min jedn. max jedn. méieni
1* Momentové klice, momentové Meéteni pomoci snimace KM 501
Sroubovaky, momentové momentu sily
utahovaky 02N'm az 250 N'm 1% (CSN EN ISO 6789-2)

!V pripadg, Ze laboratof je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u poradového &isla oznaceny hvézdickou.

2 Rozsifena nejistota méfeni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejniz3i hodnotou pFislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni viiéi métené hodnoté, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mize byt vy3si v
zavislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsaha plati vzdy niZ8i hodnota nejistoty.

3 U datovanych dokument( identifikujicich kalibra¢ni postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumenti identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnovéjsi vydani uvedeného postupu
(v&etné viech zmen).
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor méiené veliciny: Tlak

Priloha je nedilnou soucasti

osvédcéeni o akreditaci ¢.: 70/2026 ze dne: 12. 2. 2026

KSQ spol. s r.o.
objekt ¢islo 2288, Kali‘tgraéni laborator
Lidicka tf. 1937, 370 07 Ceské Bud&jovice

Pok-. ] . ] Jmenovity rozsah . Nejnizsi udiavana o ) Ide.ntiﬁkace Praco-
Cislo! Kalibrovana veli¢ina / PFedmét kalibrace - - - Parametr(y) mér. velic¢iny “roz§il"e1323 Princip kalibrace kalibra¢niho Vitte
min  jedn. max jedn. nejistota méieni? postupu®
1* Deformacéni tlakoméry (manometry), Porovnani KM 401
elektromechanické tlakoméry, prevodniky s etalonovym KM 402
tlaku, méfici fetézce tlaku -95 kPa az  0kPa | Podtlak - plyn 75 Pa tlakomérem
0 kPa az 35kPa | Pfetlak - plyn 10 Pa
35 kPa az 200 kPa 75 Pa
0,2 MPa az 2 MPa 0,6 kPa
2MPa az 7 MPa | Pretlak - kapalina, plyn 2.1 kPa
7MPa  az 20 MPa | Pfetlak - plyn 21 kPa
7MPa  az 35 MPa | Pretlak - kapalina 21 kPa
35MPa  az 70 MPa | Pretlak - kapalina 42 kPa
0 kPa az 200 kPa | Absolutni tlak - plyn 60 Pa
0,2 MPa az 2 MPa 0,6 kPa

V piipadé, ze laboratot je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového &isla oznaceny hvézdickou.

Rozsifena nejistota méteni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejniz§i hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnote, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mtize byt vyssi v
zavislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsaha plati vzdy niZ$i hodnota nejistoty.
U datovanych dokumentt identifikujicich kalibradni postupy se pouZivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnové&jsi vydani uvedeného postupu

(v&etné vech zmén).
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Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

CMC pro obor méiené veliciny: Teplota

KSQ spol. s r.o.

Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 70/2026 ze dne: 12. 2. 2026

objekt ¢islo 2288, Kali‘tgraéni laborator
Lidicka tf. 1937, 370 07 Ceské Bud&jovice

VITOP] Kalibrovana veli¢ina / Piedmét kalibrace Jmenovity rozsah P%l:ameg‘.(w rlizg;:"l:s;iunde?:s::)l?a Princip kalibrace lig;‘;;‘ﬂﬁ};z Prﬁc?-
Cislo . . . mér. veli¢iny v visté
min jedn. max jedn. méfeni? postupu?®
1* | Pfimoukazujici teploméry Ciselnikové Porovnavaci méteni s etalonem KM 102
-10 °C az 80 °C 0,2 °C v kapalinové lazni/blokové picce
80 °C az 100 °C 0,3 °C
100 °C az 300 °C 0,8 °C
2* | Pfimoukazujici teploméry elektronické Porovnavaci méteni s etalonem KM 105
(indikacni) a dataloggery, v¢. méficich fetézcl v kapalinové lazni/blokové picce,
teploty -90 °C az  -50°C 0,09 °C v klimatiza¢ni komote
-50 °C az 0°C 0,07 °C
0°C 0,06 °C
0°C az 100 °C 0,07 °C
100 °C az 250 °C 0,09 °C
250 °C az 300 °C 0,10 °C
350 °C az 420 °C 0,11 °C
420 °C az 650 °C 0,14 °C
650 °C az 1100 °C 1,4 °C
1100 °C az 1300 °C 2,0°C
1300 °C az 1600 °C 24°C
3* |Bezdotykové teploméry (pyrometry) Porovnavaci méfeni s etalonem na ¢erném | KM 106
23 °C az 50 °C 1,7°C telese
50 °C az  150°C 1,8 °C
150 °C az  200°C 2,0°C
200 °C az  250°C 2,3°C
250 °C az 300 °C 2,8°C
300 °C az 400 °C 33°C
400 °C az 500 °C 3,8°C

1

V piipadé, Ze laboratot je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou.
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 70/2026 ze dne: 12. 2. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KSQ spol. s r.o.
objekt ¢islo 2288, Kalibra¢ni laboratof
Lidicka tf. 1937, 370 07 Ceské Bud&jovice
Rozsifena nejistota meteni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejniz$i hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vii¢i métené hodnot&, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mize byt vyssi v
zavislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahi plati vzdy niz$i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentut identifikujicich kalibraéni postupy se pouzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentl identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnovejsi vydani uvedeného postupu
(v&etné vech zmen).
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Priloha je nedilnou soucasti
osvédcéeni o akreditaci ¢.: 70/2026 ze dne: 12. 2. 2026

Akreditovany subjekt podle CSN EN ISO/IEC 17025:2018:

KSQ spol. s r.o.

objekt ¢islo 2288, Kali‘tgraéni laborator
Lidicka tf. 1937, 370 07 Ceské Bud&jovice

CMC pro obor méiené veliciny: Vlhkost vzduchu
Poi- Kalibrovana veli¢ina / P¥edmét Jmenovity rozsah Parametr(y) méx. Nejnizsi udivani - . Idgntlﬁvksn’ce Praco-
Cislo ! Kalibrace - - - veliciny rozSiiFena nejistota Princip kalibrace kalibraéniho Vitte
min  jedn. max jedn. méfeni 2 postupu 3
1 Vihkoméry pro méteni relativni Porovnani s etalonovym méfidlem | KM 201
vlhkosti vzduchu, vlhkoméry relativni vlhkosti, méfeni
elektronické a kombinované, v klimatizaéni komoie
dataloggery 30% RH az 80 %RH 20 °Caz25°C 2,0 % RH
80%RH az 90 %RH 20°Caz25°C 2.3 % RH
1

V piipadé, ze laboratot je schopna provadét kalibrace i mimo své stalé prostory, jsou tyto kalibrace u pofadového ¢isla oznaceny hvézdickou.

Rozsifena nejistota meteni je v souladu s ILAC-P14 a EA-4/02 M soucasti CMC a je nejniz§i hodnotou pfislusné nejistoty. Pokud neni uvedeno jinak, jeji pravdépodobnost pokryti je cca 95 %. Hodnoty nejistoty uvedené
bez jednotky jsou relativni vii¢i méfené hodnote, pokud neni uvedeno jinak. Hodnota nejistoty zde uvedena vychazi z nejlepsich podminek laboratofi dosazitelnych; hodnota nejistoty konkrétni kalibrace mtize byt vyssi v
zavislosti na podminkach takové kalibrace. Pro totozné krajni hodnoty navazujicich rozsahi plati vzdy niz$i hodnota nejistoty.

U datovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouZzivaji pouze tyto konkrétni postupy. U nedatovanych dokumentt identifikujicich kalibraéni postupy se pouziva nejnovejsi vydani uvedeného postupu

(v&etné vech zmén).
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